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PRZYKtAD PRAWIDLOWO WYKONANYCH OTWOROW TECHNOLOGICZNYCH

PRZYKtADY PRZYGOTOWANIA KONSTRUKCJI DO PROCESU CYNKOWANIA
W CYNKOWNI JAMALEX SP. Z 0.0.

Osiggniecie jak najlepszych wynikdéw cynkowania konstrukcji stalowych zalezy w
duzym stopniu od sposobu ich zaprojektowania i samego wykonania. Ponizej
przedstawiamy, jak nalezy prawidtowo przygotowac konstrukcje do cynkowania:
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